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Vseobecny montazni navod pro dynamické ucpavky
DIMERPACK

UCPAVKOVA KOMORA:

1. Kontrola ucpavkové komory
Zkontrolujte hfidel, vieteno, pistnici, zda neni poskozena, nebo velmi opotfebena. Zda nejsou po obvodu
Zadné radialni vrypy, nebo vytlaky od plvodniho tésnéni. Doporu¢ena hazivost hfidele by neméla byt vétsi
nez 0,001*d (d=J hfidele), pokud to konstrukce aparatu dovoluje.

2. Zkontrolujte zastavbovy prostor-komoru, vhodnym zplsobem odstraite starou ucpavku a prostor dokonale
vyCistéte. K vytazeni staré ucpavky pouZijte pfipravky z naseho montazniho boxu. Doporucené vile by nemély
pfekroCit tyto hodnoty, pokud to konstrukce aparatu dovoluje.

3. Standardni zastavbovy prostor ¢erpadla

1-komora
1a-tlak od Cerpadla
2-viko (tfmen)
/ 2a-kontrolovany Unik
3-montazni Srouby
4-hfidel
5-vhodné zvolena ucpavka DIMERPACK
V/1-vule komora / viko
V2-vUle hfidel / viko
V3-vule hfidel / komora
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4. Standardni zastavbovy prostor armatury

\ I‘. fﬂ ._/'

\ L/ / 1-komora
. \ V17 / 1a-tiak média
: s B I N 5. 2- viko (tfmen)
% / i | - 3-montazni $rouby
7 / N g 4-vieteno
N 5-vhodné zvolena ucpavka DIMERPACK

V1-vUle vieteno / viko (dop. vile 0,6mm / pramér)

| V2-vlle komora / viko (dop. vile 0,4mm / primér)
e V3-vule hfidel / komora (dop. vile 0,6mm / primér)

@&d-primér vietena

\_ ‘ Qy @D-pramér komory

et s-rozmér ucpavky (D-d)/2

5
L1

s L-vyska zéstavby
& L1-celkova vyska ucpavky
2D L2-dop. min vys$ka vedeni vika (L2=0,5%s)
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5. Pokud to zastavba Cerpadla, nebo armatury konstruk¢né dovoluje, drzte se uvedenych toleranci. Pokud zastavba
neodpovidd poZadovanym vulim, zvolte vhodnou alternativu vymezeni, napf.: kovové dosedaci krouzky,
podlozné, nebo vystelkové skladby krouzkl apod..

UCPAVKA:

6. Vhodné zvolenou ucpavku nafezte pomoci fezacky DIMERPACK CUT na spravnou délku v zavislosti na priméru
hfidele, ¢i vietena. Nikdy ucpavku nenavijejte, vzdy vkladejte ve formé nafezanych krouzku tak, aby jednotlivé
spoje byly pootoéeny min 0 90° v(¢i sob&. Pokud nevlastnite fezaCku drzte se uvedeného navodu.

Doba skladovatelnosti ucpavky musi odpovidat doporuéené dobé skladovani, a ta se muze liSit druhem ucpavky.

7. Rezani ucpavky vénujte zvySenou pozornost. Existuje nékolik osvédéenych metod Fezani ucpavky, zvolte Vam
nejblizsi metodu.

a. fezani na trnu shodného priméru s hfideli, &i vietena je snadné a Ucelné, u menSich rozmérd a
vysokorychlostnich aplikaci volte pfimy fez, u vétSich rozmérd doporuéujeme fez Sikmy pod 45°.

b. fezani vhodné délky dle vzorce: L =L254*K* 7 koeficient k

primeér vietena d k
@ @ ! (mm) koeficient
oo N > 3 do 60 11
L M 61-100 1,07
. vice nez 100 1,04

20°

Optimalni stfedni delka L ucpavky by méla byt mirné delSi nez je vypocCtena délka, které dosahneme timto
zpusobem fezu, protoZe u nékterych ucpavkovych $iur dochazi po zabéhu k mirnému zkraceni. Zvlasté u
ucpavek z vlaken grafitu, ¢i nezapouzdreného PTFE.

Pamatujte, Ze obvod vnéjSiho kruhu je vZdy vétSi nez obvod vnitfniho, takze pfi fezani je potfeba asi 20° uhlu
seSikmeni, aby na vnéjSi strané kruhu nevznikla mezera. Délka musi byt zvolena tak, aby krouzek obepinal
tésné hfidel, ¢i vieteno a Sikmé konce ucpavky k sobé t&sné doléhaly. Nespravna délka zpusobuje netésnost

ucpavky. Koeficient ,k* zohledriuje pouze zabéhové zkraceni viaken ucpavky.

C. aplikace pFedIisovanych krouikﬁ je velmi snadna, uéelné a rychlé Ovéem ne véechny druhy ucpavek

vvvvv
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MONTAZ:

POZOR - na nevhodnou instalaci pfipada nejvétsi podil netésnosti.

Jednotlivé krouzky vkladejte do zastavby opatrné a s citem, péchujte pomoci vhodnych pfipravku jednotlivé
kazdy krouzek a teprve poté vkladejte dali. Dukladné dodrzujte, aby spoje jednotlivych krouzkt byly vzdy
vzajemné pootoCeny o 180°, pokud to situace umozriuje a nebo po 180°- 2 krouzky, po 120° - 3 krouzky a po
90°- 4 a vice krouzkd.

Pro tlaky vy$Si nez 100 bar se doporuCuje pouziti pfedlisovanych krouzku, vyjma specialnich ucpavek pro
pistova Cerpadla.

ZABEH CERPADLA
Po usazeni vSech potiebnych krouzku do zastavby Cerpadla utdéhnéte matice na Sroubech vika ruéné nebo lehce
klicem. Spustte Cerpadlo a potom dotahujte stejnomérné matice na Sroubech ucpavkoveho vika, dokud neni
propustnost ucpavek zredukovana na pfijatelnou Uroven. Ucpavky jsou ukapové, nikdy se nepokou$ejte uplné
zastavit propustnost, jinak vznikne nadmérné teplo, které bude snizovat zivotnost tésnéni a zvysi opotfebeni
hfidele. Kdyz sledujete ucpavku v provozu, vzdycky utahnéte vSechny matice na stejnou miru, vyckejte po kazdé
upravé asi 10 minut, aby se tésnéni pfed provedenim dal$i upravy usadilo.
Dotahovaci Srouby, ¢i matice udrzujte v optimalnim stavu pomoci koroznich pfipravk( a vhodnych past.

ZABEH ARMATURY
Po usazeni vSech krouzku nasadte ucpavkové viko (tfmen) a prsty dotahnéte utahovaci matice. Po té postupné
dotahuijte (pokud je vice Sroubl dotahujte kfizem) ve 4 krocich na 100% utahovaciho momentu. Po kazdém stupni
dotazeni armaturu oteviete a uzavfete otoCenim vietena. Utahovaci moment musi byt zvolen tak, aby ucpavka
tésnila a ventil byl ovladatelny. Po dotazeni Sroubl doporuéujeme nékolikrat otevfit a uzavfit ventil, zkontrolovat
utahovaci moment a v pfipadé potfeby znovu dotahnout Srouby.
Dbejte zvySenou pozornost pfi ovladani vietena mechanickym, i jinym pfenosem sily.

UTAHOVACi SROUBY A MATICE musi byt udrzovany v bezvadném stavu, tedy nepo$kozené a &isté zavity,
nezkorodované, namazané vhodnym lubrikantem s tepelnou odolnosti vy3Si nez je provozni teplota. Rovnéz je
vhodné po 24 hod. provozu dotahnout Srouby i v pfipadé, Ze neni zjistén Zadny unik média - kompenzuje se tim
stlaeni ucpavky.

Pro zajiSténi trvalého utahovaciho napéti je vhodné pouZiti diskovych (talifovych) pruzinovych podlozek
zajistujicich trvale optimalni utahovaci napéti. V tomto pfipadé neni potfeba dotahovat ucpavku béhem provozu.

12. DOPORUCENE MERNE TLAKY UTESNENI UCPAVEK V ZASTAVBE ARMATURY PRO:
al kapaliny <40 bar = 2 x pracovni tlak (min 5 MPa)
=40 bar = 1,5 x pracovni tlak
b/ plyny <40 bar = 5 x pracovni tlak (min 10 MPa)
od 40 do 200 bar = 2,5 az 5 x pracovni tlak
= 200 bar = 1,5 x pracovni tlak
13. DOPORUCENE MERNE TLAKY UTESNENI UCPAVEK V ZASTAVBE CERPADLA PRO:
al rotaCni-kapaliny 1,5 -2 x pracovni tlak
b/ pistove-kapaliny 2 - 3 x pracovni tlak
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